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1. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliiziinde imalat: yapilacak ceken ve cekilen
araclarin hava donaniminda kullanilacak hava depolarinin imalatina ait asgari istek ve ozellikleri,
genel hususlan, kontrol ve muayene sartlari, teslim alma kogullan1 ve diger hususlar1 kapsar.

1.1.TANIM
IDARE: TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii’nii ifade eder.

2. ISTEK ve OZELLIKLER

2.1. Imalat¢1 firma hava depolarini EN 286-3 nolu standarda ve 2014/29/AB Basit Basingh Kaplar
Yénetmeligine uygun olarak imal edecek ve hava depolarnin bu standarda gére imal edildigini
bagimsiz bir kurulug tarafindan belgelendirecektir. Hava depolartyla ilgili bu belgeleri IDARE’ye
trlinlerle birlikte teslim edecektir.

2.2. Imalatg1 firma giincel ve gegerli ISO 9001 Kalite Yonetim Sistem Belgesine sahip olacaktir ve
belgeyi teklif ekinde sunacaktir.

2.3. Hava depolan CE sertifikas1 ile isaretlenecek ve belgelendirilecektir. Uriiniin
sertifikalandirilmasi, uluslararasi taninan sertifikasyon firmalar tarafindan yapilacaktir. CE etiketi
teknik resimlerde belirtildigi sekilde monte edilecektir.

2.4. Firma her bir parcay: takip edecek bir izlenebilirlik sistemine sahip olacaktir. Izlenebilirlik
prosediirii yazili olmalidir. Uriin bittiginde firtinii meydana getiren tim pargalar, imalat, montaj,
kaynak personeli, kontrol operasyonlar gibi bir {irlin kiitiigii olusturacak sekilde IDARE’ye
verilecektir.

2.5. Firma, kaynaklar i¢in EN 286-3 nolu standartta tammlanan kaynak prosediirleri onay
kayitlarim prototip {iriin imalatina baglamadan énce IDARE’ye verecektir.

2.6. IDARE gerek gérdiigiinde yeterlilik amaciyla teklif veren firmalarin tesislerini inceleme ve
degerlendirme hakkina sahiptir.

2.7. IDARE , gerek prototipin imalatinda gerekse hava depolarinin imalat1 sirasinda ara kontroller
i¢in Firma tesislerini, ¢alisma kosullarim kontrol etme hakkina sahiptir.

2.8, Firmanin bu is igin galigtiracagi kaynak personeli TS EN 287-1/ TS EN ISO 9606-1 ve TS EN
1418/TS EN ISO 14732’ye gore belgelendirilmis olacaktir. Ve tekliflerinde sunacaktir.
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2.9. Firma, hava depolarinin imalat sartname ekinde verilen teknik resimlere, dékiimanlara
uyacaktir. Sertifikasyon siirecinde onaylanmig alternatif teknik resimleri IDARE’ye sunacak ve
onaylatacaktir.

2.10. Hava depolarinin azami ¢aligma basinci teknik resimde belirtilmektedir ve ¢alisma sicaklik
aralif1 -40°C / +100 °C’dir.

2.11. Imalat¢1 firma, teknik resim ve dékiimanlara uygun olarak sececegi, asgari asapidaki bilgileri
igeren dokiimanlar1 IDARE’ye sunacak ve onaylatacaktir.

— Alternatif teknik resim sunuldugunda 6nceden onaylatilmasi kaydiyla detayli teknik
resmini,

— Govde ve bombe malzeme kalitesini,

— Malzeme kalinligini,

— Govde tizerindeki baglant1 deliklerinin derinligini,

— Standarta uygun kaynak detaylarini,

— Segilen malzeme ve kalinlifina gore teknik resimde belirtilen ¢alisma basincinda (-40°C /
+100 °C) glivenlik katsayist 5’ten az olmayacak sekilde hesaplanacaktir. Hesaplama
yontemi ve hesaplamalar IDARE’ye onaylatilacaktr.

2.11.1. Imalatg1 firma EN 286-3 standartina uygun olarak kaynak yontemini sececektir. Firma
sececegi kaynak yontemine gore WPS/WPQR ve belgeli kaynakc¢iya sahip olmalidir.

2.11.2. Firma 2.12.1 maddesine gore segtigi kaynak tipi i¢in EN 286-3 standartinda tanimlanan
testleri yapmakla yiikiimlidiir.

Firma , se¢ilen kaynak yontemlerini ve yapacag tahribatsiz testleri IDARE’ye onaylatacaktir.

2.12. Imalat sirasinda olusabilecek kaynak hatalarina, tamir sonras1 RT kontrol yapilmak kaydiyla
1(bir) kere tamir izni verilir. Ve RT kontrol raporlan diizenlenip IDARE’ye teslim edilecektir.
3.PROTOTIP ve PROTOTIP TESTLERI

[k triiniin iiretimi 6ncesinde ve sirasinda ayrica seri {iretim onaymin verilmesinden sonraki tim
tiretim safhalarinda, yiiklenici firmamn tiriinle ilgili tiim stiregleri, IDARE’nin ve/veya miisterisinin
uygulanmasini zorunlu tuttugu denetim siireglerinden gegecek; iiriinle ilgili ihtiya¢ duyulan tim
kalite kayitlar1 ve dokiimanlar, istenen siire i¢inde diizenlenerek IDARE’ye sunulacaktir.

Firma tarafindan ilk imalat prototip olarak imal edilecektir. Bu imalat, muayene ve kontrol icin
prototip olarak teselliime arz edilecektir. Prototipin imalat siiresi teklifte belirtilecektir. Prototip

testlerinin tamami firma tarafindan IDARE nezaretinde yapilacaktir.
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Muayene ve kontrol sirasinda hasarlanan pargalann isciligi i¢in Firma herhangi bir talepte
bulunamaz. IDARE, protoiplerin kabul edilmemesi halinde tespit edilen aksakliklar giderilmis
olarak ikinci bir prototip isteyebilir. Prototipin kabulii tiim siparis veya partilerin kabulii anlamina
gelmez.

4.MUAYENE VE DENEYLER

4.1.Muayeneler

Muayeneler IDARE ve firma elemanlar ile birlikte imalat¢i firma tesislerinde veya uygun akredite
bir laboratuvarda ( TS EN ISO / IEC 17025%¢ gore yetkili) yapilacaktir. IDARE gerek gordiigiinde
bu muayenelerin firma diginda bir yerde yaptirilmasim isteyebilir. Muayene sonuglari uygun
olmayan partinin tamanm reddedilir.

Bu madde altinda yer alan test ve muayenelerden dogacak tiim masraflar firmaya aittir.

Test ve kontrollerin sonuglarim gosteren dokiimanlar, parcalarin teslimat: sirasida IDARE’ye
verilecektir.

Kaynak edilecek malzemeler firma taraindan tedarik edilecekse malzemeler TS EN 10204%e goére
3.1 sertifikah olarak tedarik edilecektir. Firrma malzemelerin sertifiklarini ve malzeme iizerinde
gelen tanitic1 etiketlerini IDARE’ye teslim edecektir. Teslimat aninda sertifika bilgileri ile
malzeme tizerindeki etiketlerde ¢ikan uygunsuzluklarda o partiye ait tiim iiriinler reddedilecektir.
4.2.Gozle Muayene

Tesellime arz edilen hava depolan %100 gdz kontroliine tabi tutulacaktir. Bu kontrolde, kaynak
isleminde TS EN ISO 5817’ye gore penetrasyon eksikligi, kusurlu bigim, kalinlik, iist iiste binme,
hatali kaynak profili, paralellik bozuklugu vs. kusurlar olup olmadigi, ayrica depolarda atiklik,
carpiklik, cliruf sigramasi, tufal, ¢apak, ezilme vb. hasarlarin olup olmadigi kontrol edilecektir.
Gozle kontrol raporu diizenlenerek IDARE’ye teslim edilecektir. Tiim yizeyler yag, pas ve
capaktan temizlenmis olacaktir.

4.3.0kii ve Geometrik Kontrol

Hava depolarmin tamamu 6lgii ve geometrik kontrole tabi tutulacaktir, Firma teknik cizimlerde
belirtilen dl¢iilerin 6l¢iim ve geometrik kontrollerini yaparak raporlayacaktir.

4.4.S1zdirmazhk Testleri

Hava depolarinin tamami, EN 286-3’te belirtilen hidrostatik basing testine tabi tutulacaktir. Hava
testi sirasinda izin verilen basing diigmesi standartta verilen degere uygun olacaktir,

Hava depolar1 kagak kontrol sivisi ile kontrol edilecektir.Kagak tespit edilmesi halinde tiim

kacaklar giderilecek ve depolar tekrar teste tabi tutulacaktir.
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4.5. Tahribatsiz Testler

Kullanilacak tahribatsiz test yéntemleri EN 286-3 standartina gére yapilacaktir.

Tahribatsiz testler kaynak operasyonundan sonra, par¢a oda sicakligina kadar sogudugunda
kaynak dikisi boyunca yapilacaktir.

Tahribatsiz muayene isleri EN 473 / ISO 9712 seviye 2 personel tarafinda yapilacak ve
raporlanacaktir.

4.6.Tahribath Testler

Kullanilacak tahribatli test yéntemleri EN 286-3 standartina gére yapilacaktir.

S.MARKALAMA

Hava depolari, EN 286-3 standartina uygun markalama yapilacak ve imalat¢1 firma ismi, imal
tarihi, seri ve parga numarasi, depo kapasitesi, ¢aligma basinci ve testleri icerecek sekilde,
silinmeyecek ve okunakli olacak big¢imde markalanacaktir, Madde 2.4’e gore CE isaretlemesi
yapilacaktir.

6. BOYA VE SEVKIYATA HAZIRLAMA

6.1. Hava depolarmin tiim yiizeyleri gres, pas, kaynak capagi ve kirden boya oncesi
temizlenecektir,

6.2. I¢ yiizeyler bir kat teknik resimde belirtilen &zelliklere uygun boya veya esdegeri ile
boyanacaktir. Esdegerinin kullamlmasi halinde IDARE’ye onaylatilacaktir.

6.3. Dig yiizeyler iki kat teknik resimde belirtilen Ozelliklere uygun boya veya esdegeri ile
boyanacaktir. Esdegerinin kullanilmasi halinde IDARE’ye onaylatilacaktir.

6.4. S1zdirmaz ve disli yiizeylerin tamami boya 6ncesi maskelenecektir.

6.5. Hava depolarinin atmosfere agik olan tiim delik, dis ¢ekilmis yiizey vb. gibi yerleri, korozyona
kars1 korunacak, kor tapa ya da plastik kapakla kapatilmis olacaktir.

7.AMBALAJLAMA

Teselliime arz edilen {irlinlerin ambalaj sandiklar1 uygun kalite ve kalinlikta tahta, petrol tiirevi vb.
mukavim malzemelerden yapilmis olacaktir. Sandik malzemesi segilirken, 4 adet sandigin iist {iste
konulacaf: dikkate alnacaktir. Sandiklar yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve cevre sartlarindan
ctkilenmeyecek; tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde imal edilmis
olacaktir. Malzemelerin dagilmamalari igin sandiklar digindan mukavim serit bantlarla
baglanacaktir.

Sandiklarin altinda forkliftle tahmil tahliye edilecek sekilde palet olacaktir. Sandiklann tizerinde

yiklenici firmanin adi, malzemenin ads, siparis ve resim numarasi, sandik i¢indeki parca adedi,
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parcalarin garj ve sira numaralari, imal tarihi bilgileri (iklim kosullarindan etkilenmeyecek sekilde)
belirtilmis olacaktir. Gerek bu bilgileri, gerekse markalama bilgilerini kapsayan liste; irsaliye veya
fatura ile birlilte sandik bazinda ayrica teslim edilecektir.

Malzemeler; yagmur, riizgar, kar gibi iklim ve gevre sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil tahliye ve
stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde, uygun kalinhikta hava balonlu naylon ile sarilarak
sandiklar i¢gine konulacaktir.

Teselliime sunulan iriinlerin ambalaj ve/veya teselliim evraklarinin eksik ve/veya uygun olmamasi
durumunda; bu durum tutanak ile kayit altina alinarak, teselliim islemi gergeklestirilmeksizin
firmaya iade edilir. lade edilen malzemelerin yeniden tesellime arz edilmesi, s6zlesmede
belirlenen teslim siiresinden sonra oldugu takdirde, s6zlesmede belirtilen gecikme cezasi tahakkuk
ettirilecektir.

8.GARANTI

Firma, isin kesin kabuliinden itibaren 2 (iki) yil i¢in garanti verecektir. Garanti siiresi icinde parga
ekipmanlarinin dmrinii kisaltacak, aracin ¢aligmamasina sebep oalacak bir kusur tespit edilirse,
parcanin demontaji, tekrar donatilmasi ve montaj1 igin gececek bekleme siiresinin maliyetleri
firmadan tazmin edilecektir.

9.TESLIM YERI

Hava depolarinin teslim yeri, TURASAS Eskisehir Bélge Miidiirltigii / ESKISEHIR' dir.
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